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Hur gor man for att engagera personalen att arbeta
aktivt med riskbedomningar.

Inspirera teamet att alltid vara delaktiga och hjalpas at att lyfta upp amnet pa
toolbox/morgonmoten.

Befintliga riskbedomningar revideras vart 12:e manad men far inte vara aldre an 36 manader.
Det skall vara enkelt att gora en riskbedomning.
Riskbedomningar ar en del av agendan vid teamets samordningsmoten (4ggr/ar).

Tillsammans med rederiet fokuserar man pa en saker och halsosam arbetsmiljo.
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Pa toolbox/morgonmoten har man dagens 1:a
majlighet att kontrollera att det finns en aktiv
riskbedomning for det arbete man blivit tilldelad.
Alla har mojlighet att paverka en sakrare
arbetsdag.
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Hur far men det riskforebyggande arbetet att bli en naturlig
del av var arbetsvardag och hur har vagen framat varit for oss.

Bra sakerhets kultur, vad ar det.

Engagerade och sakerhets medvetna medarbetare.

Kompetens via olika kanaler som utbildning/kurser i sakra lyft, fallskydd, arbetsplattformar
skyddsombudsutbildning mm.

Plantera in nyfikenhet pa sakert arbete i teamet.

Lat bra idéer fran medarbetare vaxa in i sakerhets rutinerna.

Det skall vara coolt att jobba sakert.

Erfarenhet fran yrket, ta tillvara pa kollegors kompetens och synpunkter.

Det ar ett gemensamt intresse att hjalpas at med riskbedomningar och alla kan bidra for att fa en
battre och sakrare arbetsmiljo.

Teamet jobbar aktivt med att bjuda in olika leverantorer och samarbetspartners vid bla
samordningsmoten dar tex Milwaukee/ESAB/Metabo/Tyrolit/Ahlsell/Svets o tillbehor/Georg Fisher
kommer ombord och visar sina senaste produkter dar hansyn tages till sakerhet, ergonomi och
arbetsmiljo.

Viktigt att arbeta aktivt i riskbedomningsarbetet i samband med upphandling/inkop och installation
av ny utrustning pa samtliga avdelningar.

Man kan minska risker med tekniska losningar men beteendet ar det viktigaste

hjalpmedlet.
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Vad ar faror och risker som ar potentiellt skadliga for
medarbetare. Nar behovs riskbedomning.

Hoga tryck som utloses, vatskor, luft mm
Skarsar/skrapsar

Halka, snubbla, falla

Klamrisk

Fallande objekt

Flygande objekt

Brannskador, varma ytor

Plotslig start/stopp av utrustning (roterande/rorliga delar)
Stress, for kort tid for att utfora arbetsmoment
Utmattning, trotthet

Inkorrekt hantering, (brist pa kunskap)
Plotsliga fartygsrorelser

Hogt ljud

Vibrationer
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Hur skyddar man sig

Grundldggande sikerhetsatgarder: Ytterliggare séakerhets atgérder:
Skyddsskor Hjalm

Handskar Skyddsskor

Skyddande plagg Skyddsmask )

Horselskydd Verktyg avsedda for arbetet

Rena verktyg forvarade pa ratt plats med ordentlig uppmarkning
Godkand lyftutrustning

Tripod

Raddningsteam (arbete i slutha utrymmen)

Tid for att utfora arbetet

Informera alla avdelning, brygga, kontrollrum et.c
LOTO pa det man skall arbeta med

Korrekt kunskap/utbildning

Toolbox mote

Lessons learned, (efter att jobbet ar utfort)
Aterkoppling
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En fara ar nagot som har potentialen att skada dej. Risk ar sannolikheten for att en fara orsakar skada.



(& ORESUNDSLINJEN

NAPO och IMCA har bra filmer som ar latta att forsta och korta (2-5 minuter), kan med fordel
anvandas vid toolbox / morgonmoten. Sok pa Youtube.



Genom att ha ett jobb/work order i fartygets underhalls system for revidering av (& ORESUNDSLINJEN
riskbedomningar underlattar man vid myndighets kontroller. Latt att visa att jobbet ar gjort och
tillhorande dokumentation.

JobList(1/487) Job(48/264)

Overview
Drag a column header here to group by that column.
|j7_-| Job No. T Job Name T Component No. 7 Component Name T Parent Compon F Parent Component Name T Classification 7§ Critical Equipm ¥  ClassRelated §  MNextDate 7T Disabled ¥ StartDate T Supplier =
4266 Check glykol content 882021 Liquid cooling unit 1 882001 THRLUSTER. DRIVE CONVERTER NO.1 2026-10-26
4268 Check glykol content 882022 Liquid cooling unit 2 882002 THRUSTER DRIVE CONVERTER NO.2 2026-10-26
4270 Check glykol content 882023 Liquid cooling unit 3 882003 THRLUSTER DRIVE CONVERTER NO.3 2026-10-26
4272 Check glykol content 882024 Liquid cooling unit 4 882004 THRUSTER DRIVE CONVERTER NO.4 2026-10-26
4310 CLEANING/FLUSHING DECK SCUPPE... 804102 DECK SCUPPERS DECK 2 804 DECK SCUPPERS 2026-10-26
b 4312 '14.28E Review of risk ts 5916303 SAM |391 ‘Work enviroment 2027-08-30 -
4 - . 3
Details - 0O
General Misc, Component E-mail Relation Update Info.
~
Job Mo.: |4312 | Job Name: |14. 28E Review of risk assessments |
Component... |5916303 | Component Name: |SAM |
Parent Comp. no.: |591 | Parent Comp. name: |Work enviroment |
Date [ Counter
Mext Date: 2027-08-30 Original Next Date: Last Done Date: 2026-08-30
Mext Counter Value: Current Counter Value: Latest Counter Value:
— Job Text
Mo assessments older than 3 years accepted.
Review, and update risk assessment if needed.
Renew date of risk assessment.
W
References - 0
Job Triggers (1/1) Resources (1/1) Ttems (0/0) Procedures (0/0) Job Groups (1/3) Dacuments (0/0) Requisitions (0/0) Related Jobs (0/0) Response Log (0/0)
© @ [ Showdetails
|j}_-| Triggers Description
» Calendar Trigger Every 12 month(s), Floating
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Alla kan gora en "time out” i samband med ett arbete som redan ar riskbedomt och arbetsordning
utsedd. Det kan trots allt under tiden som arbetet utfors upptackas moment som man inte tagit
hansyn till och som ar nodvandiga att diskutera/revidera innan arbetet fortsatter.
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Dalig avsparrning, risk for fall olycka. | texten till riskbedomning stod det "dont stress and
watch where you put your feet”. Medarbetare ansag att detta inte var tillrackligt och
forbattring gjordes.

Risk Assessment Form
SHIP: AURORAS AF HELSIN GBDF{d DATE: 20260407 I REW. DATE 2026-04-11
PERSOMS OR PROPERTY AT RISK

Thruster Electric motor for thruster and personnel.

FERCEIWED HAZARDS

Mo. 1 { Ri=sk of crushing of persons.
Mo 2 i Dramage of thruster and electric motor while lifring.
Mo, 2 | lncorrect communication betweesen mobkile crane and workers
Mo. 3 iSlipand fall
Mo S5
RISK ASSESSMNEMNT CHECHBOM
HAZARD LIKELIHC-O D FACTOR
1 = jc] =+ = 1 = jc] =+ =]

Mo, 1 = = 1
Mo, 2 = = = 1
Mo, = = = 1s
Mo, =2 = = 1s
Mo. S o
lAZARD SEYERIT T 1= Inzignificant LIKELIHOO DN 1= Unlikcly

Z = PFlinor Z = Fossible

ZF = Moderats F = Guite possible

4 = PAajor 4 = Lik<ly

5 = Catastrophic 5= wWery likely

EXISTING CONTROL MEASSURES
Gilowe=s, safety shoes, protective clothes, =safety googles, proper tools For the task and lifting equipment.
Correct FFRE. Check of lifting equipment such a= sckackle=s, sling=s and block s,

ADDITIONAL CONTROL MEASIURES RECOMMEMDED

InForm bridge about the work.. Depending oF typs of work - safety harne=ss and helmet may be used. Toolbo:
talk before start ofF work.. Sowarensss of hazard=s - authority o =top the work, at any time by anyone. Lifking
procedure and rewisewing oF lifk before action. FHake sure that we have communikation bebwesn cranse operkor
and work.e=, lifting conductor. Oon’t stress and watch where you put your Fesk.

RESULT AFTER RECOMMMEMDATIINS IR PFLENMEMNTED

HAZARD: LIKELIHC-O D FACTOR
1 = =2 =+ 5 1 = =2 =+ 1=
Mo, 1 = 2 L=
Mo, 2 2 2
»
Mo = =2 >
Mo, =2 2 2
Mo. S o
Rewview date: 202605403 Signature:
Mame: Jesper Ols=s=on
Position: TCH
RISK FACTOR
Tl mcticn iz reqguired.
& -10  Telerable Fl= additicnal contrals ars required. Wonitaring is required bo cnsure Bhat the contrals ars
maintoined.
Effortzs should be made b reducs the rizk, Buk the costs of prevention may b kaken inkbo account.
Fisk r i ) b imp weithin o defined time pericod. whers the moderate
11-15  Ploderate rizk iz associated with cxtremely harmful a . Further may be necessary bo
Elizh morz pr iz=ly the likzlih d =f harm az a basizs For determining the necd For improved
control measures.
Aoctivity should ot be =tarted until the risk has been reduced. Considerable resources may have to
15 - =20 E ial B all d t= reduce the risk. “where the risk involves work in progress, urgent acticn should bBe
eakon.

Ackivity must not bBe started or continued until the rizsk haz been reduced. IF it iz not possible tao
reduce risk even with unlimited rescurces, the activity has Eo remain prohibited.

(& ORESUNDSLINJEN
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Fallskydds nat ar numera standard vid denna
typ av arbeten. Gar man innanfér avsparrad
zon och tar ett felsteg landar man mjukt.
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Risk Bedédmmnings Form

Plats Aurora Af Helsingborg | Datum:  2022-11-28|REV. Datum

Risker far personer eller utrustning

Franskiljning av hégspanningskablage till laddluck S/E och isclering av laddningstrans

Inwolverade faror
Mo. 1:Elektrisk stot
Mo. 2;:Brannskador
Mo. 3:Fallskada
Mo, 4:KIdmmrisk
Mo, 5:Missuppfattningar, bristfallig kemmunikation
Risk Beddmmnings Checkbox
Fara Sannolikhet Faktor
1 = 3 4 5 1 2 3 q4 5

Mo. 1 5 4 20
MNo. 2 5 4 20
Mo. 3 3 3 9
Mo. 4 3 3 9
MNo. 5 4 4 16
Allvarlighets Grad 1= Obefintliq Sannolikheten 1= O=annolik

2= Smdirre 2= Miilig

3= MArtlig 3= Ganska Maijlig

4= Storre 4 = Sannolik

5= Katastrofal 5= Wildigt Sannalik

Befintliga Kontroll Atgarder [ARMADRESS: BREDGATAN 5, HELSINGBORG ~ LARMMR:112
Foljla procedur £3 for franskijnng. Hnvandande s wisn och hogspanmingshandskar wid koppling aw
jordspindlar och spanningsprovning. LOTO-skriven. Naddstoppar Far laddning aktiverade i ECR samt till
hinne laddlaskor

Tillagda Kontroll Atgérder Som Rekomenras
I_-ue-norngang au samtllga steg Innan arbetat pabonas, samtllga Inuaverade ar med under alla steg under

franskilinimngen. anvindande av isolerade werktug om méiligr. Samtliga bar rée s avbruta arbetet vid
oblarheter

Resultat Efter Rekomenderade Extra f\.tgérder

Fara Sannolikhet Faktor

1 2 3 4 5 1 2 3 4 5
Mo. 1 5 2 10
MNo. 2 5 X 2 10
MNo. 3 3 2 &
Mo, 4 3 2 &
MNo. 5 4 2 8
Revissions datun Signaturer:
Mamn:
Befattning:

RISK FAKTOR

Ingen Akgird ndduwindig.

£-10 L3gRisk Inga ycterligare atgdrder krivs, Owervakning 3r obligavorisk For atk se till att domtillagda
kantrollerna efterlews.

Efforts should be made to reduce the risk, but the costs of prevention may be taken into
account. Risk reduction measures should be implemented within a defined time period.
11-15  Matlig Risk | where the moderate rigk iz associated with estremely harmful consequences, Further
assessment may be necessany to establish more precizely the likelihood of harm as a basis
For determining the need for improved control measures.

Aktivitet borde inte pabérjas innan risken har minimerats. Stéree resurser maste eventuell
16 - 20 Rizkfyllt lokalizera ytterligare Farar FSF att minimera risker. BEr risken finns under pigiende arbete,
maste wildig aktzamhetiidrsiktighet widtas.

Aktivitet Fir inte pibdrjas eller Firinte foresEita innan risken har blivie reducerad. Om detra
inte &r midijlige atk minska risken §ven med odndliga resurser kommer jobbet vara Farbli

(& ORESUNDSLINJEN

Sakra elarbeten blir en allt storre
del av besattningens arbeten pa
hybrid och el fartyg. Att jobba
sakert med hogspannings
utrustning staller annu hogre krav
pa kunskap och utbildning.

Har fyller riskbeddmning
tillsammans med LOTO en viktig
funktion.

Med LOTO dokumentet kan man
satta flugben pa att atgarder i
riskbedomning ar genomforda.
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Ar detta Auroras "spark vader”? Inte riktigt men var kollega har korrekt utrustning pa sej for att

utféra underhallsarbete pa hogspanningsanlaggningen ombord i samband med spanningskontroll
och jordningsarbete. Samtliga medarbetare i maskin har genomfort utbildning i "1:a hjalpen vid el
olycka” samt kursen "elsakerhet vid hogspanning”.

14
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Jordkabel inkopplad(spindlad) Lockout station med hanglas
till elektriska franskiljare.

Jordning fardigstalld

15
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LOTO. Log out Tag out ar en viktig del av sakerhets arbetet och
oftast en del i riskbedomningen. Vi forsoker alltid jobba aktivt
med LOTO och det ar naturligtvis en del av vart SMS system.

16
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Forberedelse ar A och O i samband med sina
arbetsuppgifter. Att jobba med riskbedomningar
och LOTO ar en del av var arbetsvardag. Infor ett
varv finns det manga aterkommande arbeten
dar dokumentationen kan forberedas i god tid.

Arbeten som ofta aterkommer pa varv och som
kraver riskbedomning och LOTO ar bland annat.

Hot work.
Arbete i slutha utrymmen.
Arbete pa hog hojd/utsida.

17



Alla LOTO vid vara varvsbesok har individuella nummer for identifiering samt lattare aterstallning.
Vid just detta arbetet har man lagt till en lista pa aktiverade brytare/franskiljare foér att uppna @& ORESUNDSLINJEN
storre tydlighet.

18
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LOTO kombineras ocksa med checklistor for att nodvandiga rutiner skall
kontrolleras och checkas av innan arbetet paborjas. Pa detta LOTO har
man lagt till att fallskydd skall anvandas.

19
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Sa har kan det se ut en vanlig dag pa jobbet pa
en overfart med eldrift. Arbete pa hog hojd
(fallskydd) vid reparation av hogspanningskontakt
for 10 MW/10kV/600 Ampere landanslutning.

20
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Teamet jobbar aktivt med arbetsmiljoverkets vibrationskalkylator for att sakerstalla att
arbetsmoment inte overskrider den rekommenderade tiden for maskinens vibrationsvarde.
Samtliga maskiner ar inventerade och har ett eget ID. Dokumentationen ar latt tillganglig i

verkstaden. Information om hur dokumenten skall forstas gas igenom i samband med familisation.

21



(& ORESUNDSLINJEN

Nagot positivt som kom ut av arbetet med maskinavdelningens inventering av samtliga maskiner var
att man kunde hitta en ersattningsmaskin som i manga fall kan hantera arbeten som utféordes med
tigersag. Bandsag(1,35 m/s2) och cirkelsag for metall(1,5 m/ s2) har nu blivit ett bra alternativ till

den samre tigersagen (25,1 m/s2).

22



Risk Assessment Form

SHIF ALUIRORS AF HELSIMNG OATE Z0ZZ-0d4-15 [EEV. ODATE 20Z6-06-1=
PERSONS O PROPERTY AT RISK

FPerzonell working with welding MIGMMASMMMNMS
PERCEIYED HAZARDS

Mo, 1 wWelding fumes
Mo, = LWWIR radiation
Mo, 2 weld slag and hot spats
Mo, & Electrical shock
Mo, S Fire
RISK ASSESSMERNT CHECEKEBLOX
HAZARD LIKELIHOODO FACTOR
1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 R
Mo 1 Lioom Lioom =
Mo, 2 moE I n L= T
Mo, g4 n T I . L 3
Mo. 5 = = S
IAZARD SEFERITT 1- Inrianifizant LIKELIHGOD 1- Unlikoly
Z- Minar Z- Farrible
Z- Moderase 3. Guite parribls
4- Majar 4- Likely
5. Cakartrophiz 5o Merylikely

EXISTIMNG COMNTROL MEASURES
Hot work permit ko Be dons according b SRS T-0T7TE, Correck clothing, Exhaust Fans or adequat:
cquipmenk, Eafcty check of cquipment Befors work stark, Mo liquid ot welding arza.

ASAOOTIOrNAL CORNTROL MEASURES RECOMMERDED

Tool box kalk, LOTO on cqupment which iz bzing welded on if cutzide workzhop,proper communi<ation ko
bEridg< and <cr at work stark

RESLILT AFTER RECOMMENDOATIONS IMPLEMERNTED

HAZARD LIKELIHOOD FACTOR

1 = S 4 5 1 = S 4 5 e
Mo, 1 Eom Eom 3
Mo, 2 i i | N SO
Mo 94 K TR Y . K a
Mo, 5 = = 3
Feuiew date: Z0Z26-06-12 Sigriature:
Mlame: Chiristian SAnderssan
FPosition: 1. =t Chief Engineer

RISK FRACTOR

Mo aztionir regquirsd.

Ho additional cankraolr ars required. Monikaring ir requirsd ko cnrurc thakthe cankraolr ars

E -0 Tolerakls . .
mainkained.

Effortrrhouldbe madetoreducetherirk, but the corkr of preventionmay be taken into a<counk.
Firkreductionmoarurerrhould ke implemented nithin a defined time periad. Where the

11-1F FHodoracs moderatsrirk ir arroziated uith cxtremelr harmful sonrequencer, Further arrcrrment mar ko
necerrary ko crkakblirh more precircly the likelihood of karm ar abarir For determining the necd

Forimprouved conkrol meararer.

FAxctivityrhould not ke rrarked untilthe rirk harbeen reducsed. Conriderable rerourcer max have

16 - 20 Subrxzantial tobke allocated toreduse the rirk. Where the rirk involucr uark in progress, urqent actionrhould

b kabern.

_ Bicrisity murknak berkarked ar cantinued unkil tho rirk har beon reduced. IFitic not parribls o
e e me STl teee e aTRE ram B Tl e d ot mnamm e BE + m akEerThe b o b m s min ok Pk Tae d
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Riskbedomning vid svetsning. Vad skall goras for att
minimera risker?

» Heta arbeten tillstand.
* Ventilering av utrymme.

* Korrekt skyddsutrustning for svetsning for att
undvika inandning av farliga svetsgaser samt
undvika UV/IR stralning.

e Sakerhets kontroll av svetsutrustning for att
undvika elchock/elektrifiering.

23
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Mobilt svetsutsug samt PAPR, (strom drivet luftrenande andningsskydd). Svetsgaser ar i sarklass den allvarligaste
och negativa halsoeffekten vid svetsning och darfor mycket viktig att ventilera bort samt filtreras.

24
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| samband med olika lyft, gors alltid riskbedomningar
och det ingar kontroll av lyftutrustningens kapacitet och
skick. (Correct lifting gear).

25



(& ORESUNDSLINJEN

Genom god ordning och uppmarkning, underlattas arbetet och mojligheten for att valja korrekt
stropp, lyftblock, schackel mm. Misstag undviks aven om den sista kontrollen finns noterad i
riskbedomningen och checkas av i LOTO.

IS THE

KEY
TO SAFETY

26



Chromium ar cancerframkallande (& ORESUNDSLINJEN
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Det kommer ofta service bulletiner fran olika leverantorer och det ar viktigt att
kontrollera dessa aven utifran ett riskbedomningshanseende. | detta fallet ar det
valdigt viktigt att folja rekommendationer for PPE. Det ar latt att missa men det ar

din hdlsa som skall fungera under ditt liv, inklusive ditt arbetsliv.

(& ORESUNDSLINJEN
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Uttrycket "vi sitter alla i samma bat”
ar verkligen beskrivande for hur man
skall bli framgangsrik med
riskbedomningar i var bransch.
Teamets intresse och insats ger dom
goda resultaten.

29
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Tack
Christian Andersson och Oscar Rockstrom
Team Aurora Maskin
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	Öresundslinjens arbete för en bra och säker arbetsplats. Vårt arbete med riskbedömningar och LOTO. 
	Hur gör man för att engagera personalen att arbeta aktivt med riskbedömningar.
	Bildnummer 3
	Hur får men det riskförebyggande arbetet att bli en naturlig del av vår arbetsvardag och hur har vägen framåt varit för oss.��Bra säkerhets kultur, vad är det.�Engagerade och säkerhets medvetna medarbetare.�Kompetens via olika kanaler som utbildning/kurser i säkra lyft, fallskydd, arbetsplattformar skyddsombudsutbildning mm.�Plantera in nyfikenhet på säkert arbete i teamet.�Låt bra idéer från medarbetare växa in i säkerhets rutinerna. �Det skall vara coolt att jobba säkert.�Erfarenhet från yrket, ta tillvara på kollegors kompetens och synpunkter.�Det är ett gemensamt intresse att hjälpas åt med riskbedömningar och alla kan bidra för att få en bättre och säkrare arbetsmiljö.�Teamet jobbar aktivt med att bjuda in olika leverantörer och samarbetspartners vid bla samordningsmöten där tex Milwaukee/ESAB/Metabo/Tyrolit/Ahlsell/Svets o tillbehör/Georg Fisher kommer ombord och visar sina senaste produkter där hänsyn tages till säkerhet, ergonomi och arbetsmiljö.�Viktigt att arbeta aktivt i riskbedömningsarbetet i samband med upphandling/inköp och installation av ny utrustning på samtliga avdelningar.�Man kan minska risker med tekniska lösningar men beteendet är det viktigaste hjälpmedlet.����
	Vad är faror och risker som är potentiellt skadliga för medarbetare. När behövs riskbedömning.��Höga tryck som utlöses, vätskor, luft mm�Skärsår/skrapsår�Halka, snubbla, falla�Klämrisk�Fallande objekt�Flygande objekt�Brännskador, varma ytor�Plötslig start/stopp av utrustning (roterande/rörliga delar)�Stress, för kort tid för att utföra arbetsmoment�Utmattning, trötthet�Inkorrekt hantering, (brist på kunskap)�Plötsliga fartygsrörelser�Högt ljud�Vibrationer��
	Grundläggande säkerhetsåtgärder:�Skyddsskor�Handskar�Skyddande plagg�Hörselskydd�
	Bildnummer 7
	NAPO och IMCA har bra filmer som är lätta att förstå och korta (2-5 minuter), kan med fördel användas vid toolbox / morgonmöten. Sök på Youtube.
	Bildnummer 9
	Alla kan göra en ”time out” i samband med ett arbete som redan är riskbedömt och arbetsordning utsedd. Det kan trots allt under tiden som arbetet utförs upptäckas moment som man inte tagit hänsyn till och som är nödvändiga att diskutera/revidera innan arbetet fortsätter.
	Bildnummer 11
	Bildnummer 12
	Bildnummer 13
	Är detta Auroras ”spark vader”? Inte riktigt men vår kollega har korrekt utrustning på sej för att utföra underhållsarbete på högspänningsanläggningen ombord i samband med spänningskontroll och jordningsarbete. Samtliga medarbetare i maskin har genomfört utbildning i ”1:a hjälpen vid el olycka” samt kursen ”elsäkerhet vid högspänning”.
	Bildnummer 15
	LOTO. Log out Tag out är en viktig del av säkerhets arbetet och oftast en del i riskbedömningen. Vi försöker alltid jobba aktivt med LOTO och det är naturligtvis en del av vårt SMS system.
	 
	Bildnummer 18
	Bildnummer 19
	Bildnummer 20
	Teamet jobbar aktivt med arbetsmiljöverkets vibrationskalkylator för att säkerställa att arbetsmoment inte överskrider den rekommenderade tiden för maskinens vibrationsvärde.�Samtliga maskiner är inventerade och har ett eget ID. Dokumentationen är lätt tillgänglig i verkstaden. Information om hur dokumenten skall förstås gås igenom i samband med familisation.
	Något positivt som kom ut av arbetet med maskinavdelningens inventering av samtliga maskiner var att man kunde hitta en ersättningsmaskin som i många fall kan hantera arbeten som utfördes med tigersåg. Bandsåg(1,35 m/s²) och cirkelsåg för metall(1,5 m/ s²) har nu blivit ett bra alternativ till den sämre tigersågen (25,1 m/s²).
	Bildnummer 23
	Mobilt svetsutsug samt PAPR, (ström drivet luftrenande andningsskydd). Svetsgaser är i särklass den allvarligaste och negativa hälsoeffekten vid svetsning och därför mycket viktig att ventilera bort samt filtreras.
	I samband med olika lyft, görs alltid riskbedömningar och det ingår kontroll av lyftutrustningens kapacitet och skick. (Correct lifting gear).
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